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VISION DEL PROYECTO THE EPCM GROUP

Un operador minero requeria una solucion avanzada para optimizar su proceso de
lixiviacion en montoén. Su sistema manual de control de vdlvulas era ineficiente, lo
que llevaba a una aplicacién inconsistente de lixiviado en sus grandes pads de
lixiviacion, los cuales miden 1 km por 3 km cada uno. Para abordar estos desafios,
el cliente se asocié con COBRA en un proyecto Build, Own, Operate & Maintain
(BOOM), que incluyd el diseno e implementacién de un sistema de vdlvulas
controlado de manera remota y tecnologia de monitoreo con drones.

C L | E N T E Cliente global en el sector minero

ALCANCE DEL PROYECTO

COBRA fue encargado de mejorar la eficiencia y efectividad de los pads de
lixiviacion mediante:

e Automatizacion de las operaciones de vdlvulas en dos grandes pads de
lixiviacion.

e Integracion de sistemas de control de valvulas con energia solar.

¢ Implementacién de vigilancia por drones para monitorear la distribucion
del lixiviado.
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SOLUCION

COBRA disend una solucion BOOM integral que incluyé:

Control Remoto de e Sistemas automatizados para todas las valvulas en los
pads de lixiviacion para garantizar una distribucion precisa
y eficiente del lixiviado.

Controles de Vdalvulas e Cada conexion de vdlvula fue equipada con un sistema
E ia Sol alimentado por energia solar para garantizar la
con Energia solar sostenibilidad y confiabilidad sin necesidad de fuentes

externas de energia.

Valvulas

Vigilancia con Drones * Vuelos regulares de drones sobre los pads de lixiviacion
para evaluar y ajustar la distribucion del lixiviado,

identificando dreas de sobre saturacion o sub-saturacion.

IMPLEMENTACION

El sistema fue instalado con los siguientes componentes:

Automatizacion de ® Instalaciéon de vdlvulas automatizadas controladas de

Valvul manera remota, permitiendo ajustes en tiempo real
alvulas basados en los datos recolectados.

Sistemas de Energid * Integracién de paneles solares y sistemas de

Sol almacenamiento para alimentar cada vdlvula, asegurando
olar un funcionamiento ininterrumpido.

Tecnologl'cl de Drones e Despliegue de drones avanzados equipados con sensores

para monitorear la distribucion del lixiviado y recopilar
datos para su andlisis.
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El proyecto BOOM entregd mejoras significativas en la operacion de los pads de

lixiviacion del cliente:

Aumento en la
Recuperaciéon de Cobre

Eficiencia Operacional

Sostenibilidad
Ambiental

Monitoreo Mejorado

El control preciso y monitoreo de la aplicaciéon del lixiviado
resultaron en un aumento del 1-2% en la recuperacion de
cobre.

La automatizacién redujo la necesidad de mano de obra
para ajustar vdlvulas manualmente, disminuyendo los
costos operativos.

El uso de energia solar minimizé el impacto ambiental de
las operaciones.

La tecnologia de drones proporciond informacién
detallada sobre las condiciones de los pads, permitiendo
una gestion proactiva y ajustes.
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CONCLUSION

La implementacion del proyecto BOOM en los pads de
lixiviacion del cliente no solo ha mejorado la recuperacion de
cobre, sino que también ha promovido la sostenibilidad vy
eficiencia. Este proyecto ejemplifica la capacidad de EPCM
Group para entregar soluciones innovadoras y efectivas que
satisfacen las necesidades Unicas de sus clientes.
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