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VISION DEL PROYECTO THE EPCM GROUP

Una importante empresa minera de cobre enfrentaba ineficiencias significativas y
altos costos laborales asociados con el lavado, clasificacién y atado manual de
catodos de cobre en su patio. Para abordar estos desafios, el cliente se asocié con
COBRA en un proyecto Build, Own, Operate & Maintain (BOOM), implementando
una soluciéon automatizada para optimizar su proceso de manejo de cdtodos de
cobre.

C L | E N T E Empresa internacional del sector minero

ALCANCE DEL PROYECTO

EPCM Group fue encargado de disenar, suministrar y mantener un sistema
automatizado compuesto por seis celdas robdéticas para manejar las distintas
etapas del procesamiento de cdtodos de cobre.

El sistema debia:

e Desempaquetar catodos de cobre.

e Clasificar los cdtodos mediante sistemas de vision.
e Lavar catodos contaminados con material orgdnico.
e Reempaquetar y atar los catodos de cobre.

THE EPCM GROUP 3



1 COBRA

THE EPCM GROUP

SOLUCION

COBRA proporcioné una solucion BOOM integral que incluyé:

° ~ ° . ., o -
Diseno Personalizacién de celdas robodticas para satisfacer
necesidades operativas especificas.

Suministro ® Provision de equipos robdticos de ultima generacion e
infraestructura necesaria.

Operacién * Funcionamiento continuo del sistema para garantizar un
rendimiento éptimo.

Mantenimiento e Mantenimiento constante para asegurar confiabilidad y
durabilidad del sistema.

IMPLEMENTACION

El sistema automatizado fue instalado y puesto en marcha en las instalaciones del
cliente, con los siguientes componentes clave:

Celdas Robédticas e Se integraron seis celdas robodticas en la linea de
produccion existente, cada una equipada con avanzados

sistemas de visidon para clasificar con precision los cdtodos
de cobre.

Unidad de Lavado e Se instald una unidad dedicada para limpiar los cdtodos
contaminados con material orgdnico, garantizando un
producto de alta calidad.

Unidad de Reempaque e Se implementaron mecanismos automatizados de
reempaque y atado para mejorar la eficiencia y la
y Atado

seguridad.
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RESULTADOS

Durante los ultimos seis anos, el sistema automatizado ha generado beneficios
significativos para el cliente:

MGyOI' Eficiencia ® El proceso automatizado redujo el tiempo requerido para
lavar, clasificar y atar los cdtodos, aumentando el
rendimiento.

Ahorro de Costos e |a automatizacion redujo significativamente los costos

laborales y minimizo la intervencion manual, disminuyendo
el riesgo de errores humanos.

Calidad Consistente * El sistema de clasificacion por visiéon asegurd uniformidad
y alta calidad del producto final.

Sostenibilidad * |La unidad de lavado eliminé eficazmente los
contaminantes, contribuyendo a prdcticas de produccion
sostenibles.
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CONCLUSION

El proyecto BOOM ejecutado por COBRA ha transformado el
proceso de manejo de cdtodos de cobre. La exitosa
implementacion del sistema automatizado no solo ha mejorado
la eficiencia operativa y reducido costos, sino que también ha
asegurado calidad consistente del producto y prdcticas
sostenibles. Este proyecto demuestra el compromiso de COBRA
de entregar soluciones innovadoras y efectivas a sus clientes.
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